
Die ALFlak zeichnet sich durch Flexibilität 
und eine breite Auswahl an 
leistungsfähigen Laserquellen aus.

Leistungsfähigkeit und 
Laserquellen

Die Wahl der Laserquelle richtet sich nach 
den Anforderungen:

• Nd:YAG-Laserquellen sind mit 200 W 
und 300 W verfügbar.

• Faserlaser sind mit 300, 450, 600, 
900 und 1200 W verfügbar.

Faserlaser werden empfohlen für:

• Blechbearbeitung

• Tiefschweißen

• CW-Schweißen

• Pulverauftragschweißen

• Schmelzen dicker Drahtdurchmesser 
bis 1,6 mm (in hohen Leistungsklassen) 
und sogar bis zu Ø 2,0 mm mit der 
ALFlak 1200 F.

Bei den 300 W oder 450 W-Faserquellen 
kann die Laserleistung bei nachträglich auf 
das Doppelte aufgerüstet werden.

Flexibilität und Bedienung

Der weit auskragende Laserarm erreicht 
Schweißpositionen problemlos, auch in 
komplexen und tiefen Formen. 
Schweißnähte bis 340 mm Länge können 
ohne Absetzen (Nachpositionieren) aus-
geführt werden.

Die innovative Software WINLASER® 5.0 
setzt neue Maßstäbe für eine intuitive und 
effiziente Maschinensteuerung im Nd:YAG 
Lasersystem.

Mobilität

Alle ALFlak Modelle sind wahlweise mit 
selbstfahrendem Raupenfahrwerk oder als 
manuell bewegliches Modell erhältlich.
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ALFlak 200 300 300 F 450 F 600 F 900 F

Laser  
Lasertyp / Wellenlänge Nd:YAG, 1064 nm Nd:YAG, 1064 nm Faserlaser, 1070 

nm
Faserlaser, 1070 
nm

Faserlaser, 1070 
nm

Faserlaser, 1070 
nm

Mittlere Leistung 200 W 300 W 300 W 450 W 600 W 900 W
CW-Leistung 300 W 450 W 600 W 900 W
Pulsspitzenleistung 9 kW 9 kW 3 kW 4,5 kW 6 kW 9 kW
Pulsenergie 90 J 90 J 30 J 45 J 60 J 90 J
Pulsdauer 0,5 - 20 ms 0,2 - 50 ms / CW
Pulsfrequenz Einzelpuls - 100 Hz
Betriebsmodus Gepulst Gepulst / CW

Schweißpunkt Ø 0,2 - 2,0 mm /
0,05 - 0,5 mm mit Feinschweißoption 0,2 - 3,0 mm, optional 0,1 - 4,0 mm

0,3 - 3,0 mm,
optional 1,1 - 4,0 
mm

Fokussierobjektiv 150 mm, weitere gemäß Optik 
Datenblatt

Pulsformung Einstellbarkeit des leistungsverlaufs innerhalb eines Laserpulses

Display und Bedienung
Display mit Folientastatur. Einstellung 
der Laserparameter zusätzlich über 
Multifunktionsfußschalter. 
WINLaser 5.0 Softgware

Touch-Display. Einstellung der Laserparameter zusätzlich über 
Multifunktionsfußschalter.
Bedienung WINLaser 4-Software über Touch-Display möglich

Beobachtungsoptik Leica-Binokular mit Brillenträgerokularen 10 ×, optional 16 ×

Arbeitsbereich Der Bearbeitungskopf ist manuell frei im Raum positionierbar und zusätzlich motorisch über Joystick verfahrbar.

Verfahrengeschwindigkeit (X, Y, Z) 0 - 25 mm/s
Verfahrensbereich (X, Y, Z) 340 × 330 × 370 mm
Niedrigster Arbeitspunkt 200 mm 200 mm
Höchster Arbeitspunkt 1500 mm 1500 mm
Armauslenkung 1500 mm 1500 mm

Äußere Abmessung
B x T x H 1200 × 1200 × 1100 mm 1200 × 1030 × 1150 mm

Gewicht mit Raupenfahrwerk ca. 850 kg, ohne 
Raupenfahrwerk ca. 550 kg mit Raupenfahrwerk ca. 910 kg, ohne Raupenfahrwerk ca. 610 kg

Äußere Anschlüsse
Elektrischer Anschluss 3 × 400 V / 50–60 Hz / 3 × 16 A
Option Optik Kühlung optional optional optional optional Optik-Wasserkühlung integriert

Optionen

Kipp-Schwenk-Objektiv, Funktion 
Feinschweißen,
Drehachsenmodul mit Spannfutter, 
kippbar für horizontale bis vertikale 
Drehbewegungen,
Kamerasystem zur Demonstration und 
Beobachtung des Schweißvorgangs, 
Ergokeil,
AL-DV Laserdrahtvorschubsystem

Kipp-Schwenk-Objektiv,
Drehachsenmodul mit Spannfutter, 
kippbar für horizontale bis vertikale 
Drehbewegungen,
Kamerasystem zur Demonstration und 
Beobachtung des Schweißvorgangs, 
Ergokeil,
AL-DV Laserdrahtvorschubsystem

Pulverdüse,
Kipp-Schwenk-Objektiv mit Wasser- 
kühlung



Die ALFlak 1200 F ist eine Komplett-
maschine und eignet sich ideal für 
automatisierte Prozesse.

Automatisierung

Für automatisierte Anwendungen kann 
das System mit der automatischen 
Drahtzufuhr AL-DV oder der Pulverdüse 
zum Pulverauftragsschweißen genutzt 
werden. Zur vereinfachten 
Programmierung komplexer 
Bauteilgeometrien ist das Mabotic 
Scanner-Kit verfügbar, das Scannen, 
Programmieren und Schweißen 
ermöglicht.

Erweiterungsmöglichkeiten

Zusätzlich sind vielfältige Erweiterungen 
für das Modell verfügbar:

• Drehachse (auch als Schwerlast-
Drehachse)

• Kipp-Schwenk-Objektiv zur schnellen 
Laserstrahl-Positionierung

• Automatische Drahtzufuhr AL-DV

• Pulverdüse zum automatisierten 
Pulverauftragsschweißen (ab 450 W 
Faserlaser)

• Pulverförderer AL-PF

ALFlak 1200 F
service integration distribution

www.tcmslaser.cominfo@tcmslaser.comtcms laser technology e. K. +49 (0) 2354 – 777 371 0 Am Tarrenbrink 1
58540 Meinerzhagen, Germany

Faserlaserleistung 1200 Watt

Laser  
Pulsspitzenleistung 12 kW
Pulsenergie max. 120 J
Pulsdauer 0,2 - 50 ms/CW
Pulsfrequenz Einzelpuls - 100 Hz
Schweißpunkt Ø 0,3 - 3 mm, optional 1,1 - 4 mm
Display und Bedienung Einstellung der Laserparameter über 

Touch-Display und 
Multifunktionsfußschalter. Bedinung WIN-
LaserNC-Software über Touch-Display 
möglich.

Beobachtungsoptik Leica-Binokular mit Brillenträgerokularen 
10 x, optional 16 x

Arbeitsbereich in Kombination mit Alt-Basis C
Verfahrensgeschwindigkeit 0 - 25 mm/s
Verfahrensbereich (X, Y, Z) 340 x 330 x 370 mm
Niedrigster Arbeitspunkt 565 mm 
Höchster Arbeitspunkt Ca. 1400 mm (mit Raupenfahrwerk 1780 

mm) 

Äußere Abmessung 
B x T x H 1200 x 1030 x 1150 mm
Gewicht Mit Raupenfahrwerk ca. 910 kg, ohne 610 

kg

Äußere Anschlüsse 
Elektrischer Anschluss 3 x 400 V / 50 - 60 Hz / 3 x 16A
Kühlung Wassergekühlte Lasermodule: System 

funktioniert nur in Verbindung mit 
externer Kühlung.

Optionen Kipp-Schwenk Objektiv mit Anschluss 
Wasserkühlung // Cross Jet // 
verschiedene Drehachsenmodule // 
Ergokeil // Mabotic  Kamera-System // 
Drahtvorschub AL-DV // Pulverdüse


