
Der ALFlak MAX ist eine 
Laserschweißanlage, die sich durch einen 
besonders großen Bewegungsspielraum 
auszeichnet, ermöglicht durch einen fast 
2,80 m langen Laserarm.

Seine Flexibilität ist ideal für Dienstleister 
und Formenbauer bei der Bearbeitung von 
Presswerkzeugen, großen Formen oder 
Maschinenbauteilen. Dank eines 
selbstfahrenden Raupenfahrwerks 
(optional auch manuell bewegbar) kann 
das Gerät direkt zum Bauteil gefahren 
werden.

Einmal positioniert, ermöglicht der Laser 
Schweißnähte von bis zu 340 mm Länge 
ohne Unterbrechung. Durch einen 
drehbaren Laserkopf, das optionale Kipp-
Schwenk-Objektiv und diverse Fokussier-
linsen erreicht der Laserstrahl nahezu 
jeden Punkt im Werkstück.

Die Benutzer-Koordinatensteuerung erhöht 
den Bedienkomfort, indem sie das 
einfache Festlegen einer schrägen 
Bearbeitungsebene ("Teachen") 
ermöglicht.
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ALFlack  MAX 250 ALFlack MAX 300

Laser  
Lasertyp / Wellenlänge Nd:YAG, 1064 Nd:YAG, 1064
Mittlere Leistung 250 W 300 W
Pulsspitzenleistung 9 kW 9 kW
Pulsenergie 90 J 90 J
Pulsdauer 0,5 - 20 ms
Pulsfrequenz Einzelpuls - 100 Hz
Betriebsmodus Gepulst
Schweißpunkt Ø 0,2 - 2,0 mm
Fokussierobjekt 150 mm, weitere gemäß Optik-Datenblatt
Pulsformung Eisntellbarkeit des Leistungsverlaufs innerhalb eines Laserpulses
Display und Bedienung Display mit Folientastatur. Einstellung der Laserparameter zusätzlich über Multifunktionsfußschalter. 

WINLaserNC-Software über externen PC

Beobachtungsoptik Leica-Binokular mit Brillenträgerokularen 10 x, optional 16 x

Arbeitsbereich
Verfahrensgeschwindigkeit (X, Y, Z) 0 - 25 mm/s
Verfahrensbereich (X, Y, Z) 340 x  330 x 370 mm 
Niedrigster Arbeitspunkt 535 -f mm
Höchster Arbeitspunkt 1892 -f mm
Armauslenkung 2700 mm

Äußere Abmessungen
B x T x H (Basisteil inkl. Fahrwerk) 1200 x 1200 x 1300 mm
Gewicht mit Raupenfahrzeug ca. 910 kg, ohne Raupenfahrzeug ca. 610 kg

Äußere Anschlüsse
Elektrischer Anschluss 3 x 400 V 7 50 - 60 Hz / 3 x 16A / 16 A
Externe Kühlung vorbereitet vorbereitet

Optionen Kipp-Schwenk-Objektiv; Drehachsenmodul mit Spannfutter, kippbar für horizontale bis vertikale 
Drehbewegungen; Kamera-System zur Demonstration und Beobachtung des Schweißvorgangs; Ergokeil


